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Wstep:

Proponowane (EFSA), maksymalne
zawartosci mg/kg paszy

I "

Kurczeta
Kury
Pozostaty drob

(Nys iin., 2003)

n

Cu

25 100
25 100
25 120

Dostarczone z
pomiotem drobiowym
(kg/ha/rok

170
78
2.32

0.306

Pobrane przez
rosliny
(kg/ha/rok)
170
35

0.2

0.06
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Charakterystyka linii
produkcyjnych — L1, L2, L3 \ e

e Sredni czas produkcji — 10-12 min.

L1 241 3.8

Ponad 200
L2 183 4.1 Ponad 200
L3 130 5.6 Ponad 140
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Homogennos¢ — L1, L2, L3

Oczekiwane $rednie brzegowe (niektore nie estymowalne)

| Lnia | Srednicv |

Biezacy efekt: F(2, 28)=,72652, p=,49248 :jzj
Dekompozycja efektywnych hipotez “ 2'754b
Pionowe stupki oznaczajg 0,95 przedziaty ufnosci .
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Analiza wtasciwosci fizycznych
materiatow sypkich

e Gestosc¢ pozorna i ubita
* Kat usypowy

Wiasciwos¢ przeptywu Kat usypowy (stopnie)

Doskonaty przeptyw 10-30
Sypki 30-45

Dos¢ sypki 45-60

Nieptynny, spéjny > 60
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Analiza wtasciwosci fizycznych
materiatow sypkich

* wg Santomaso in 2003:

Wiasciwos¢ przeptywu | Kat usypowy (stopnie)

Doskonaty przeptyw 10-30

Sypki 30-45

Dos¢ sypki 45-60

Nieptynny, spéjny > 60 Zdjecie 2. Wit. B12, 36,39°, przeptyw sypki

Zdjecie 3. Premiks jodu 20%; 45,62°, przeptyw dos¢ sypki,
zanotowano osadzenie surowca na $ciankach lejka
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Okreslenie ekspozycji
pracownikow na pyty

Frakcja Frakcja respirabilna
wdychalna

Nawazkownia reczna [0k o*

Zasyp surowcéw do [INE] 0.64 — Likwidacja 2 stanowisk

zbiornikow

Zasyp reczny 0.96 0.78



Zidentyfikowane problemy:

* Modyfikacja sita przesiewacza/przesiewacza
* Weryfikacja doktadnosci wag

* Przesiewacz mobilny — szczelnosc

e Zasyp reczny surowcow — moc podnosnika

~

UNIWERSYTET
PRZYRODNICZY
W POZNANIU

‘2 . Roznica w
i L llos¢ surowcow do Czas .
Receptura |[Sposob nawazenia . ew " . . |czasie
nawazenia "recznego” | waizenia ..
wazenia
sztuk [kgl [min] [min]
Al bez Wag W1Bx 19 91,98 21 18
z wagami W1Bx 3 35,56 3
bez Wag W1Bx 31 449,6 29
A2 - 25
z wagami W1Bx 7 238,55 4
bez Wag W1Bx 20 129,75 30
A3 - 27
z wagami W1Bx 3 57,38 3
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Realizowane w etapie Il

* Opakowania

* Odpady produkcyjne
e Zapylenie

* Upowszechnianie



Odpady produkcyjne
o5

—

Roznica 540 g ) ) '
20-100g = srednio 60g ) 400-800g (/20 workdéw) = $rednio 600g

Na 100 ton oszczednos¢ ponad 0.5 T = 0.5T odpadu
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Dobor wyposazenia

Automatyzacja do 70-80% = 240 do 80 tys nawazen recznych







Uzyskane Homogennosci

Dobra ...
* A4.18% A 5.61%

*B4.97% B 4.48%

P1: 14000 P4: 12400
P3: 14000

P2: 14400 P5: 13800

P1: 31200 P4: 28600
P3: 32200

P2: 30000 P5:31100

CV:5.61 %

CV: 4,48 %
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1254 - /",
B Cargill

"Niewazne jak mingt dzien...
Zawsze wracaj do domu z wysoko podniesiong gtowqg"..........

Dziekuje za uwage
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